
汕尾市塑料制品产品质量监督抽查

实施细则（2025年版）

1 抽样方法

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。

随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每款产品抽取样品2组，第1组用于检验，第2组用于备样。

具体抽样数量如下：

	序号
	产品名称
	第1组数量
	第2组数量

	1
	塑料购物袋、商品零售包装袋
	20个
	20个

	2
	聚乙烯吹塑容器
	5个
	5个

	3
	包装用聚乙烯吹塑薄膜、普通用途双向拉伸聚丙烯（BOPP）薄膜
	5米
	5米

	注：塑料购物袋规格应不小于15cm×15cm


2 检验依据

2.1聚乙烯吹塑容器

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	满口容量偏差
	GB/T 13508-2011 6.2

	2
	质量偏差
	GB/T 13508-2011 6.3

	3
	尺寸偏差
	GB/T 13508-2011 6.4

	4
	外观
	GB/T 13508-2011 6.5

	5
	壁厚
	GB/T 13508-2011 6.6

	6
	液位线要求
	GB/T 13508-2011 6.7

	7
	密封试验
	GB/T 13508-2011 6.8

	8
	跌落试验
	GB/T 13508-2011 6.9

	9
	悬挂试验
	GB/T 13508-2011 6.10

	10
	堆码试验
	GB/T 13508-2011 6.11


2.2塑料购物袋
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	标识
	GB/T 21661-2020 5

	2
	厚度及偏差
	GB/T 6672-2001

	3
	宽度偏差
	GB/T 21661-2020 6.4

	4
	长度偏差
	GB/T 21661-2020 6.4

	5
	颜色
	GB/T 21661-2020 6.5.1

	6
	异嗅
	GB/T 21661-2020 6.5.2

	7
	印刷质量
	GB/T 21661-2020 6.5.3

	8
	跌落试验
	GB/T 21661-2020 6.6.2

	9
	漏水性
	GB/T 21661-2020 6.6.3

	10
	封合强度
	QB/T 2358-1998 

	备注：若无法获取塑料购物袋“公称承重”或“公称厚度”信息，以需要标明该条件为试验前提的提吊试验、跌落试验、封合强度、落镖冲击等项目则不开展。


2.3包装用聚乙烯吹塑薄膜

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	宽度偏差
	GB/T 6673-2001 

	2
	厚度偏差
	GB/T 6672-2001 

	3
	外观
	GB/T 4456-2008 5.5 

	4
	拉伸强度
	GB/T 4456-2008 5.6.1

	5
	断裂标称应变
	GB/T 4456-2008 5.6.1 


2.4普通用途双向拉伸聚丙烯（BOPP）薄膜

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	宽度偏差
	GB/T 6673-2001 

	2
	厚度偏差
	GB/T 6672-2001 

	3
	拉伸强度
	GB/T 10003-2008 5.6 

	4
	断裂标称应变
	GB/T 10003-2008 5.6 

	5
	热收缩率
	GB/T 10003-2008 5.7 

	6
	热封强度
	GB/T 10003-2008 5.8 

	7
	光泽度
	GB/T 8807-1988 


2.5商品零售包装袋

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	标识
	BB/T 0039-2013 5.1

	2
	尺寸偏差
	BB/T 0039-2013 6.2

	3
	异嗅
	BB/T 0039-2013 6.3.1

	4
	外观质量
	BB/T 0039-2013 6.3.2

	5
	印刷质量
	BB/T 0039-2013 6.4

	6
	漏水性
	BB/T 0039-2013 6.5.1

	7
	跌落性能
	BB/T 0039-2013 6.5.2

	8
	塑料和纸塑复合包装袋封合强度
	QB/T 2358-1998 

	9
	复合包装袋剥离力
	GB 8808-1988 

	10
	纸包装袋封口粘合强度
	GB/T 12914-2018 


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
3 判定规则

3.1 依据标准
GB/T 13508-2011   聚乙烯吹塑容器 

GB/T 21661-2020   塑料购物袋 

GB/T 4456-2008   包装用聚乙烯吹塑薄膜 

GB/T 10003-2008   普通用途双向拉伸聚丙烯（BOPP）薄膜 

BB/T 0039-2013   商品零售包装袋 

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2 判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。
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